REESA
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TECHNISCHES MERKBLATT
Fachinformationen fur Planer und Verarbeiter

REEPOXAN 2K-HS-Beschichtung 3F700
REEPOXAN 2K-HS-Harter 7F750
REEPOXAN Niedrigtemperaturharter 7F024
Werkstoff

REEPOXAN 2K-HS-Beschichtung 3F700 ist ein 2 Kmp. High Solid Grund- und Endanstrich auf Epoxidharzbasis mit
aktivem Korrosionsschutz fiir innen und auf3en. Die thixotrope Viskositat sichert Standvermégen und hohe Schichtdicken
(bis zu 270 um DFT!) an senkrechten Flachen und Kanten, auf3erdem problemlose Verarbeitung im vorzugsweise
eingesetzten Airless-Spritzverfahren. Der ausgehartete Beschichtungsfilm zeichnet sich besonders durch hohe Abrieb-
festigkeit und Chemikalienresistenz aus.

Bei Verwendung des REEPOXAN Niedrigtemperaturhéarters 7F024 ist eine Verarbeitung um und unter 0 °C, bei gleich-
bleibend hoher Qualitat, moglich.

Temperaturbestandigkeit: Max. +150 °C trockene Hitze
Ca. + 50°C feuchte Warme

Anwendung

REEPOXAN 2K-HS-Beschichtung 3F700 wird als Schutz vor besonderer chemischer und mechanischer Bean-
spruchung eingesetzt. Das Produkt zeichnet sich aufgrund des hohen Volumenfestkdrpers durch hohe Wirtschaftlichkeit
aus. Geeignete Untergriinde sind Stahl, verzinkter Stahl und Aluminium. Objekte hierfiir sind z. B. Stahlkonstruktionen,
Behaélter, Filter- und Entsorgungsanlagen, Transporteinrichtungen u. &.

Bei kalten Temperaturen und schlechten Wetterverhaltnissen wird die Verwendung des REEPOXAN Niedrigtemperatur-
harters 7F024 empfohlen.

Untergrundprifung

Siehe EN ISO 12944 — 4, Abs. 4 -5

Untergrundbeschaffenheit

Der Untergrund muss fest, tragfahig, trocken und sauber sein. Nicht haftende, blatternde und sprode Altanstriche sowie
Rost, Staub, Walzhaut, Ol, Wachs und andere trennend wirkende Substanzen restlos entfernen. Intakte Altanstriche an-

schleifen. Fir Erst- und Uberholungsanstriche sind die fiir Industrieanstricharbeiten erforderlichen Untergrundvorbehand-
lungen richtungsweisend. Siehe EN ISO 12944 — 4.

Bei verzinkten Untergrinden: EN ISO 12944 — 4, Abs. 12 - 14

REESA — SYSTEMVORSCHLAG

Stahl, verzinkt oder Aluminium

Grundbeschichtung REEPOXAN 2K-HS-Beschichtung 3F700
Stahl, manuell entrostet
REEPOXAN 2K-HS-Beschichtung 3F700
Stahl, gestrahlt oder grundierte Oberflachen
Deckbeschichtung REEPOXAN 2K-HS-Beschichtung 3F700
oder REEPOXAN 2K-HS-Dickschichtlack 6F700
oder REEPOXAN 2K-HS-Dickschichtlack EG 6F750
oder REESA 2K-HS-PUR-Einschichtlack 6D061/6D062
oder REESALUX 2K-PUR-Decklack 6D787

Anmerkung: Die Ausfihrungen in diesem technischen Merkblatt basieren auf praktischen Erfahrungen. Sie entbinden nicht davon,
genannte Werkstoffe selbstverantwortlich auf Eignung zu prifen. Bei Fragen hinsichtlich der Verarbeitungsvorschlage bitte
Fachberatung unserer anwendungstechnischen Abteilung anfordern. Wegen der Vielseitigkeit der Anwendungsmdglichkeiten und
Verarbeitungsverfahren kann aus den Angaben dieses technischen Merkblattes eine Rechtsverbindlichkeit nicht Gbernommen werden.
Mit Erscheinen einer, durch technischen Fortschritt bedingten Neuauflage, verliert die vorliegende Ausgabe ihre Gultigkeit.
Ausgabe-Datum: September 2016
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TECHNISCHE DATEN

Anwendungsbereich: High Solid Korrosionsschutz-Beschichtung fir hdhere Beanspruchung (innen und auf3en)

Werkstofftyp: 2-Kmp. Epoxidharz / Polyamid / Zinkphosphat (I6semittelhaltig)
Qualitatsreihe: 3F700
Harter: 7F750 7F024

Mischverhaltnis: 16 :1 Gew. Teile und 9:1 Vol.Teile 10:1 Gew. Teile und 6 : 1 Vol. Teile

Topfzeit: ca. 6 Stunden (bei 20 °C) ca. 4 Stunden (bei 0 °C)
Glanzgrad: seidenglanzend

Abtdnen: Alle Farbtone sind untereinander mischbar

Temperatur- 7F750 7F024

Min. - 10 °C - max. + 30 °C
(Untergrund, Luft, Material)

Min. + 8 °C - max. + 30 °C
(Untergrund, Luft, Material)

verarbeitungsgrenze:

Verarbeitung: Spritzen (Airless u. Druckluft) streichen u. rollen.

Sicherheitsdatenblatt nach EU-Richtlinien beachten!

Lieferviskositat: DIN 4 mm 60 Sekunden (bei 20 °C)

Spritzviskositat: Mdoglichst unverdinnt (Airless) / DIN 4 mm 20 - 25 Sek. (Druckluft)

Spritzdise: 0,33 -0,38 mm (Airless) / 1,5-2 mm (Druckluft)

Spritzdruck: 160 - 180 bar (Airless) / 3,5-5,0 bar (Druckluft)

Verdunnung: REEPOXAN Verdinnung 8vV013

Zugabemenge: ca. 2 - 3% (Airless) / ca. 10 - 15 % (Druckluft)

Verbrauch / gm: (theoretisch) 279 g (praktisch) verlustabhéngig

Trockenschichtdicke: 100 pm (Nassfilm 164 um)

Trockenzeit: staubtrocken ca. 1 Std.

(bei+20°Cu. 65%r.L) klebfrei ca. 4Std

Uberarbeitbar ca. 6 Std.

grifffest ca. 16 Std.
(bei 0 °C mit 7F024) staubtrocken ca. 2 Std.

klebfrei ca. 6 Std.

Uberarbeitbar ca. 12 Std.

grifffest ca. 24 Std.
VOC-Wert: ca. 336 g/l (farbtonabhéngig, inkl. Harter)
Volumenfestkérper: ca. 61 % Vol. Teile / L (farbtonabhangig, inkl. Harter)
Gewichtsfestkorper: ca. 80 % Gew. Teile / kg (farbtonabhangig, inkl. Harter)
Dichte: ca. 1,7 kgl/l (farbtonabhéngig, inkl. Harter)
Reinigung: REEPOXAN Verdinnung 8vV013
Lagerung: Anbruchgebinde luftdicht verschlieRen. Kuhl aber frostfrei.
Lagerzeit: Ca. 3 Monate im ungedffneten Originalgebinde.

Kennzeichnung:

Siehe Sicherheitsdatenblatt nach EU-Richtlinien.
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